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Ferfigungsautomation
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Fir eine effiziente Fertigung setfzt Textron Verbindungstechnik auf die Laserschweil-
bearbeitung. Der Stuttgarter Zulieferant hochfester Verbindungselemente flr die
Automobilindustrie automatisiert diesen Prozess mit innovativen Anlagen vom Allgdauer

Maschinenbauer Creative Automation.

Bei dem Automobilzulieferar Taxtron Verbindungstechnik GmbH & Co, OHE
opfimiert dos Automatisierungskanzept von Creafive Automation die
LaserschweiBbeorbeifung.

Die Maschinen verschweiBen in
Blechumformelemente gepress-
te Gewindetuben und andesre
Implantate und verbinden dabei
alle Fertigungsschritte in einer
durchgdngigen Prozesskette, 5o
fertigt Textron dank geringer
Werkzeugkosten auch klsine Se-
rien glnstig und kann durch kur-
ze Rustzelten schnell und flexibel

BO HONSTALIKTION & ENTWICKLLING 3r@nn3

ouf die Winsche der Automaobil-
klientel reagleren.

Ein breites Spektrum an Blech-
umfarmelemeanten  liefart dos
Stuttgarter Werk des Unterneh-
mens an den Houpfkunden
DaimlerChrysler. Fur die Ferti-
gung groBer Serien hat sich do-
bei die Kahlmassivumformtech-
nik bewdhrt.

Blechtele mif losergeschweillen Tuban,
wie sle bel Texiron produzket warden.

Kombination aus Umformung
und Laserschweifien

Geht es jedochurm die Harstellung
von kleinen Losgréfen oder Proto-
typen, kommen Zwelfel an der
Wirtschaftlichkeit des Verfahrens.
Grund: Folgeverbundwerkzeuge
varursachen einen hohen Kon-
struktions- und Kostenaufwaond,




.Im Rahmen einer durchgangigen Kette sind alle Prozesse, vom
Einlegen Uber das Vermessen, Positionieren und Korrigieren

Auch bei der Bearbeitung beson-
ders masshver Bleche stdBt die Kalt-
urnformung an Grenzen. Die hlerfdr
benctigten groBean Prassen sind teu-
er und plofzroubend. Im dbrigen
sind die enorm langen Ristzel-
ten einer flexiblen Ferfigung
hinderlich. Doch gerade die
Automobikientel gibt oft sehr
keine Serien in Auffrag und er-
wartet dann eine schnelle und
flexiole Lieferung. So solten 2u-
lleferer In der Lage sein, flexibel
den Tagesbedarf an bestirmm-
ten Teilen quosi direkt ans Band
zu lisfem,

Urn diesen Anfordenungen bel-
zukommen, setzt man auf ein
innovotives Verfaohren - die

dem  Automoblizulieferer  2usam-

mengearbeitat, Gefragh war nun ei-
ne maBgeschneiderte Ldsung, oie
eline schnellere Produktion ermog-
icht und den Anforderungen eines

bis hin zum SchweiBen und Konfrollieren automatisiert.”

Dreischichtbetiebes  gewachsen
ist. Dabel ging der Inhaber der Ma-
schinenbaufirrma Creative Automa-
tion in ReBhaupten im Allgdu von
der |dee aus, die Blechumformele-

Kombination cus Blechurnfor-

mung  und  LaseschwelBen,
Cabei werden individuell stan-
dardisierte Funkfionsteile in
Blechumformitelle durch Laser-
schwelBen exalkt posifioniert,
Das Verfahren war jedoch an-
fangs oufwandig., Die einzel
nen Ferfigungsschrithe wurden
ginzeln  aneinandergereint

Zundichst waren die Implanta-
te on einer speziellan Moschine
in die vorgefertigten Blechele-
mente einzupressen. Die Lage
des Einpresslings musste dann
von Hond vermessen, prizise
postioniert und gegebenen-
falls komigiart werden. In elnarm
weiteren Arbeitsgong wurden
die Tele zur Lasermoschine
transportiert und  dort  ver-
schweiBt, Abschlisfend waren
die Teile noch von Hond 2u kon-
trallieren,

U den Aufwand zu reduzleren
und den Ferfigungsprozess zu
beschleunigen, sollte die Loser-
schweiBbearbeliung outoma-
tisiert werden, Das Untemeh-
men beauftragte den Aufo-
matisieungsspezialisten  Willy
Settele mit der Konzeption ei-
nes LoserchweiBportals, Sette-
le hatte als Experfe fur Folge-
verbundwerkzeuge bereits seit
ocht Jahren erfolgreich  mit

Ultra-Slim-Line

+ Geringes Gewicht

& Platzsparend

= Kleiner Querschnitt

» Korrosionshestandig

= Vakuumtauglich

= Edalstahlrings + Keramikkugel
* Durchmessar 30 - 70 mm

» [Kundenspezifische Lésungean

Rodriguez setzt waltweit die Ideen von

Untermehmen in Produkte dar Motion, Drives
und Automation um. Wir sind |hr Partner in der

Entwicklung und Fertigung von Wélz-, Linear-,

Senderdagam sowie Baugruppen.

R.A. RODRIGUEZ GmbH
warw.rodriguez.de = info@rodriguez.de

Tel.: O 24 03-7 B0-0 = Fax: 0 24 03-T BO-60
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mente auf sigens konstruierden
Werkshicktrdgern aufzusponnen, In
ainem Transferkraislouf soliten nach-
einconder die weiteren Boarbeai-
tungsschrithe wie Vermessan, Posific-
nigren und VeschwelBen der Im-
plantate erfolgen.

Hochgenawes Laserschweilportal

5o entwickelte Creative Autorno-
fion als Generaluntemehmer =in
hochgenauss LoserschwelBportal,
clas den gesteliien Anforderungen
enfsprach. Settele kiimmerte sich
dabel umn die Integration der einzaek
nen Komponenten wie Antrieb,
Steuerung und Laser in das Gesomt-
konzept, Sorgenkind war anfangs
noch dos Messsystemn. Wegen der
hohen  Schmutzanféligkeit des
zunachst eingesefzten optischen
Messsysterns musste eine Alferno-
fiviGsurg gefunden werden,

Settale konnte den Systermlieferan-
ten fir die hochmaodemen Linear-
antriete - Bosch Rexrath - zur Ent-
wicklung und nachfraglichen Integ-
ration eines induktiven Masssystams
beweagen. um eine Unempfindlich-
keit gegen Schmauchgose und

Rotationshremsen fiir Drehbeweguagen

[ACE] www.ace-ace.de
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Staub 2u ereichean. Die Firma Bosch
Rexroth liefarte daraufhin einen
Schienenfihrungstisch  mit  var-
schieldirelem  Synchranlinearmator
sowie einem infegrarten induktiven
hMesssystem.

Dias 3C-CAL/CAM-Systern WX von
der Marmetrix Deutschlond GrmibH
untershiizte Ssttele bai der Konstruk-
tion des LassrschwelBportals, Vom
Konzept bis zur Detailzeichnung ent-
wickelte Craative Autornotion an
crai  VX-Arbeitsplafzen  samitliche
350 Bauteille. Dabei optimierte die
soffware die Konstruktion aller Kom-
ponanten: So leBen sich nicht nur
die GroBenverhalinisse von Morm-
feflen mit dem AD-Systern optirmal
ermitteln. Auch der Entwurf der 20
verschiedenen, komplexen ‘\Werk-
stlckirGger lebt von der 30D-Kon-
struktion. Die Architektur der Trager-
elemertse muss exokt zum aufge-
spannten Tell passen. MNur mit ei-
nerm 3D-System kannen wir die von
zahlrgichen  Freifformfiéchen  ge-
kennzeichneten Geomefrien mit
rmaximaler Genduigkeit  konstru-
ierer”, erzidht Settele. Bai der Kon-
struktion der Werkstlckirdiger envies

» Von besonderem Nutzen ist die Mdéglichkeit, die von
Creative Automation entwickelte Konzeption weiter
rmodular auszubauen. ”

Die Blecheiameante lassen sich prot-
lemias ouf die Werkstlickirdger ouf-
SOannen.

Werkiaifer Markus Sahner Nt dem
Laserschwellverfahren konnten wir die
Fartigungsgeschwindigkeit deutiich
erhakten.”

sich cuch die Kompatibilitét wen VX
als besonders hilfreich (sishe zu VX
auch den Textkasten auf Seite &4),
Durch clie Direktschnittstells z2u Cotia
karnte Settele von DalmlerChirysler
zurVerfigung gestelte Catia-Daten
problemios und ohne Varluste Ober-
nehmean. So stonden  samitliche
CAD-Daten dervom Autarnabillkon-
zem in Auffrag gegebenan Teile fir
eine passgenaues Konstrukilon der
Werkstlckiradger zur  Verfligung,
Auch konrten die Konstrukteurs
dank einer nohfiosen Schnittstel-
lenanbindung auf Normieikatalo-
ge wie etwa Cadenas zurdckgre-
fen. SchilieBlich el sich auch dos er-
forderiche Gewicht des Maschi-
nentetts mit VK prazise berechnen,
Lurch die Konstruktion der Einzel-
telle mit dem AD-CAD-Systerm WX
hat die Montage der Anlage opti-
mal gepasst”, bestatigt Settele,

Durchgangin verkettetes
Automatisierungskonzept

Dos Ergelbnis kann sich sehen lossen:
Als mocular ousboubaoras Automct-
sierungskonzept infegriert das Portol
allz fur einen reibungslosen Ablauf
der LaserschweiBbearbeitung erfor-
davlichen Komponenten: Im Reah-
men einer durchgéngigen Kette los-
sen sich alle Prozesse vom Einlegen
Uber dos Vermessen, Positionieren
urvd Korrigieran  bis  hin 2um
SchweiBen und Konfrolieren auto-
rnctisieran,

Cabei werden zundchst die Blech-
umformelemente mit den singe-
prassten Implantaten in speziell flr
dos jewellige Teil kenstruierte Werk-
shickirager eingelegt. Eine Mess-
masching prdft nun die Lage des
Einpresslings und  erkennt ouch
evenfuelle Beschadigungen. Der
Mittelpunkt des Implantats muss auf
2100 Millimeter genau positicniert




sein. Stellt dos Autckomaktursystam
Abweichungen fest, fihrt es sine
cutomatische Korrektur durch. Da-
bei verglelcht es mittels elner hoch-
oufidsenden,  dreiochsbewsagten
CCD-Karmera die tatsachlichs Lage
des Implantats mit den gespelcher-
ten CAD-Daten des 30-50lids. Die
Doten werden sofort an die Staue-
mung weitergegeben. Diese rchiet
dancch exakt die Schweilbewe-
gungen aus. 5o wearden immer opt-
make SchweiBkonturen ermittelt und
exfremn hohe Genauigkeiten ezlelt.
Von besonderem Nutzen it die
mMeglichkeit, dievon Settale
enfwickelte Konzeption
weiter modulor ausrubou-
en. Bisher wearden dig Ime
plontote noch von Hond in
die Blechumformelemeante
gingepresst  und  dann
durch eirnen Mitarbeiter in
dieWerkstUckirdger des La-
serschwelBportals  einge-
legt. Geplant st kinftig
ouch den Einpressvorgang
in das Aufomatisenngs-
konzept eirzubinden. So
I&sst sich bei der Produktion
noch mehr aufs Tempo
dricken.

Auch de Qualitdtsiberwvo-
chung will derschwilbische
Automobilzulisferer in Au-
sammenarbelt mit Creoti-
ve Automation in die Auto-
miatisisrungskatte integrie-
ren. Wahrend heute noch
agin  Mitarbeiter  stichpro-
benartig die SchweilBndhte
kontroliert, soll in Zukunft ein
mechanisches Prifverfah-
ren an der Masching sina
sinwandfreie Qualitat der
Teile sicherstelen. .Eine
Frofoutomafisiening er-
maglicht uns eine 100-%-
Kontrolle mit verretharem
Aufwand. So gehen wir cuf
Nurmmer Sicher  unssren
Kunden die gebotens
cuclitct zu liefem”, erkldrt
Markus Sohner Leiter des
Stuttgarter Textfron-Werkes,

Reduzierung der
Werkzeugkosten

Ale  Vorfelle des Lossr-
schweiBvarfahrens gegen-
dbar der konventionsllen
Kaltumformtechnik  lassen
sich mit der Anlage won
Creative Automation redli-
sigren: So produzier Textron
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deutlich schnaller, Wdahrend fridber
zethn Teile pro Minute gefertigh wur-
den, ist nun sine bis 2u vierfache
Menge maglich, Dach der wesentli-
che Vorteill besteht in der Reduzie-
rung der hohen Werkzsugkosten. Es
warden keine oufwandigen Folge-
verbundwerkzeuge mehr bendtigt,
So lossen sich ouch keiners Los-
grofen und Proftofypen wirtschafi-
lizh fertigen. Ein wichtiger Aspeld fir
den Zulieferant, zumal die Automo-
bilindustrie oft kieine Serien in Auf-
trag gibt. Diese kdnnen die Stuttgar-
fer nun 2u elnem ganstigen Prels an-

Wirden Sie in lhrem Auto
allein auf elektronische Uber-
wachungseinrichtungen
wie ABS wvertrauen und
mit gutem Gewissen
auf passive Schutz-
einrichiungen  wie
Sicherheitsgurt und
Airbag verzichten?

Trotz  integrierter
Sicherheitsfunktion
bietet auch die
Antriebs-Elektronik
Ihrer Maschine nicht in
jeder Situation zuverlassigen

Chr. Mapr GmbH + Co. KG

Eighensir, 1, D-87665 Mauersietisn
Telefon 0834 1/804-0, Fax 08341/804 421
hilpAaww.mayr.de, aldall: info @ mayr.de

Autamatislerungsspezionst Willy Sattele enfwickel-
fe dos Gesomfkonzepf der Loseroniage.

y 4

Schutz. Bei Kollisionen mit
hoher Geschwindigkeit ist sie
Uberfardert.

Nur mit EAS'-Uberlast-

Kupplungen ist das

Sicherheitspaket lhrer
Maschine perfekt.

Ersparen Sie sich
teure Schaden und
Produktionsausfalle!

Fordern Sie deshalb
noch heute detaillierte

Informationen zu unserer
neuen EAS -compact an!

mayr’

thr zuvearlassiger Pariner
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bieten. Auch die Rlszellen haben
sich drastisch verkirzt. Dauerte der
Umbaou der Blechpressen mehrerns
Stunden, |lossen sich die Loser-
schweiBanlagen in nur 30 Minuten
komplett umrdsten., Dies erhéht die
Flexiblilitcrt in der Ferfigung.

Mit dem  LaserschwelBverfahren
steht uns eine wirtschaftiche, fle-
¥ible und sichere Bearbeitungsme-
thode zur Verflgung®, weil der
Werkleiter. Auch die hoha Schmutz-
anféligkeit des opfischen Measssys-

VX

Die 3D-CAD/CAM-Lasung VX bietet
in einern besonders glnstigen Prais-
Leistungs-vViarhalinis zahlreiche Fea-
fures und Funkfionan eines Highend-
Systemns, wie etwa ein integriertes
CAM-Madul, VX optimiert de ge-
somte Prozesskette der Produlkd-
entstehung vorm ersten Entwurf Ober
Design und Konstruktion bis in die
Fertigung. Fir jede Aufgabe stehan
maigeschnelderte Module 2ur Ver-

ferns ist kein Thema mehr. Seit Ein-
bau des induktiven Messsysterms ha-
ben sich die Storeiten auf Null redu-
Ziert. schrmouchgase und Zinkshdau-
be besintrdchtigen nun den auto-
matisierten LaserschweiBprozess
nicht mehr. .Die Anlage ist den har-
ten Anfordenungen des 24-Stunden-
betriebes gewachsen”, erkldrt Kon-
strulkiteur Settale, 5o ist Textron aing
won wenlgen Firmmen, welche die
LoserschwelBbeareitung im Drel-
schichtbetiat realisieren kinnen.

figung: AD-Modeller, 2D-Zelchnungs-
ersteliung, Mold Modeller und CAM-
Modul komplettisren VK z2u ainem
runden System mit einheitlicher, ro-
buster Architeltur.

WX begriBt die Arwender mit einar
benutzerfreundlichen Windows-
Oberfliche, deren Ubersichiliche
Befehle leicht zu edermean sind. Inner-
halb einer Datel werden zugleich
mehrere Oljekie wis Bauteil, feich-

Viortelle der LoserschwelBferfigung
sind fir die Kunden de geringen
Werkzeugkosten - und dodurch ain
gunstiger Preis fr keine LosgrdBen
und Prototypenl - sowle dank der
kurzen ROstzeiten die Moglichkeit,
flexibler auf Kundenwinsche zu rea-
gleren. 2uderm garantiert die 100-%-
Kontrolle hohe Telequalitat, Und
nicht zuletzt blrgen der Dreischichi-
befrieb sowie dos erhOhte Ferti-
gungsternpoe fir noch schnellere
Liesferuing.

nung cder CAM-Programrme hinfer-
legt. Mit kempakten Daten gernger
GroBe fallt es leicht, den Uberblick
Zu behalten. Zohlreiche Schnittstal-
len sorgen flr beste Verbindungen
7U Kunden und Lieferanten. Das fort-
schritfiche  3D-CADSCAM-Systarm
varbessert splrbar die Produktivitdd,
reduzlert die Herstellungskosten und
hilft gleichzeitig, die Produktqualitét
ZU steigern. (i) M

Konstruktive Ausarbeaffung rif W
Die komplette Lassraniage In 30

Darsfellumg aus WX: Versuchsstation mit Kroft-Weg-ubenwachter

Druckprofung der Schweai8nati

Verbindungen in alle Welt - Wer
stetht hinter Textron Fastening
Sysfems?

Unter dem Daoch von Textren Fos-
tening Systerns (TFS) arbelten
mehrere fUhrende deutsche Her-
staller wvon hochfesten Verbin-
dungselementen eng ZUsammen,
TF5 ist der weltgraBte Produzent
anwendungsbezogener  Verbin-
dumgssysterme., Das  Stuftgarfer
Werk von TFS produziert als Zulie-
ferer fast ausschilefiich fir Dalrm-
lerChrysier, Aus dem Traditionsun-
ternenmen Oslschidger hervor-
gegangen, lliefert die Firma elne
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Vielzahl won hochfesten Verbin-
clungs- und Blechumformelemean-
ten. Mahezu séimiliche Mercedsas-
Baursiten sind mit Schrau-, Niet-,
Zapfen- oder Bolzenverbindun-
gen von Textron ausgestattet, Al-
lgin fir die neus E-Klasse steuert
clas Stuttgarter Werk neun Bautei-
le el Daobei st ein enorm hoher
ualitdtsstandard einzuhalten.
Denn samfliche gelieferten Teile
sind von groBer Sicherheitsrele-
VaNZ,

LIm mehr zum Thema zu erfahnrsn,
bleten sich folgende Anschriften
ar:

Textron Verbindungstechnik
EmbH & Co, OHG
TurbinenstroBe 20

T0499 Stuttgort

Tel.: 07 11/83 22 59-0

Fox: 07 11/83 99 59 35

E-Mail: info@ted textron.cam
Irtarnet: wanas textron.de

Creative Automation

Willy Settele

Augsburger StralBe 22

87672 RoBhaupten

Tel.: 083 67/91 21 70

Fox: 083 &7/2 1217 22
E-Mail: W.Settele@t-online.de




