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PPS-System und CAM-Lésung sorgen flr
durchgéngige Software-Unterstiitzung in mittel-
stdndischem Fertigungsbetrieb

\ Zum Produktangebot eines
Py Steinebacher Fertigungsbe-
R triebs gehoren nicht nur qua-
litativ hochwertige Sonder-
maschinen, sondern auch ei-
i . g N | nebreite Palette von Metall-
§ - \ - teilen unterschiedlicher Kom-
i3 ' A A . o plexitét. Unterstiitzt wird die
i ) Produktion dabei durch die
4 "~ CAM-Ldsung Geovision, die
AT schnell und flexibel optimale
NC-Programme erzeugt. Das
A PPS/ERP-System BIOS-2000
HHE ' gestaltet als vernetzte Daten-
1 drehscheibe den gesamten
Durchlauf transparent und
hilft so, den Verwaltungsauf-

gl wand und damit auch die

R & Kosten drastisch zu reduzie-
ren. Erfolg: Der gezielte Soft-

E?f.’ e ware-Einsatz verdreifachte

151 den Umsatz im Siegerland.

Firmeninhaber Christoph Béhmer: ,8/05-
2000 und Geowision helfen uns, die Stabilitat
und Zukunft des Unternehmens zu sichem. "
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Wer flr die Automobilindustrie fertigt, muss
besonderes Augenmerk auf Qualitat, Prézi-
sion und gut organisierte Produktionspro-
zesse legen. So auch die Maschinenbau
Bihmer GmbH In Steinebach im Sieger-
land, ein Fertigungsbetrieb basonderer Art.
27 Mitarbeiter stellen dort nicht nur Auf-
tragsteile aus Nichteisen-Metallen wie Alu-
minium und Kupfer her, sondem konzipie-
ren, entwickeln und bauen auch hochwerti-
ge Sondermaschinen flir Automotive OEMs.
So liefert das Unternehmen selbst konstru-
ierte  Sprihanlagen fir Aluminiumdruck-
gussmaschinen und ganze Montagezellen
an Automobilkonzerne wie Ford und VW.
Dabei liegt die gesamte Prozesskette — von
der Entwicklung (iber die Teilefertigung bis
hin zur Montage — im Hause.

Um die hohen Anforderungen der Auftrag-
geber erflllen zu kinnen, sorgt bei Béhmer
das PPS/ERP-System BIOS-2000 fir eine
optimale Abbildung, Organisation und Steu-
erung des gesamten betrieblichen Gesche-
hens. BIOS-2000 kiimmert sich um alles,
was ein moderner Metallbearbeitungsbe-
trieb so braucht: Von der Materialwirtschaft
iiber die Fertigungsplanung und Arbeitsvor-
bereitung bis hin zu kaufméannischen Pro-
zessen. Samtliche Geschaftsablaufe lassen
sich mit dem PPS-System in einer homoge-
nen und durchgangigen Software-Umge-
bung perfekt managen.

Dies beginnt bereits beim Eingang einer un-
verbindlichen Anfrage. Handelt es sich um
schon einmal produzierte Teile, genligen
wenige Mausklicks und Katja Stdhn, die Lei-
terin der Arbeitsvorbereitung bei Bohmer,
weild gleich Bescheid: Maschinenlaufzeiten,
Ristzeitan, Arbeitsginge — sofort stehen
wichtige Fertigungsparameter fir die Ange-
botserstellung zur Verfligung. Werden bis-
her noch nicht gefertigte Teile angefragt, er-
maglicht der schnelle Zugriff auf Vergleichs-
werte genaue Kalkulationen. Umgehend
kann die AV-Mitarbeiterin dem Auftraggeber
prazise Auskinfte (ber Maglichkeit und Ter-
min der Lieferung erteilen.

Geht eine Bestellung ein, legt Katja Stiihn in
Ubersichtlichen Masken einen Auftrag an.
Automatisch 16st BIOS-2000 eine Bestati-
gung fir den Kunden aus. Nun kdnnen die
Konstrukteure gleichermafen auf alle rele-
vanten Daten zugreifen, wie auf die
Arbeitsvorbereitung und auf alle an-
deren Abteilungen. Der zentrale Da-
tenpool macht's méglich. Die Kon-
struktion erstellt eine Stlckliste flr
das zu fertigende Bauteil und legl sie
im System ab. Auf Knopfdruck ste-
hen diese Daten am Bildschirm be-
reit, um daraus den Materialbedarf
zu errechnen. ,Chne BIOS-2000
miissten wir alle Konstruktionsdaten

Ein moderner Fertigungsbetrieb wie die
Maschinenbau Bdhmer GmbH profitient
von intelligenten Software-Systemen,
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einzeln zusammensuchen®, erklart die AV-
Leiterin. Jetzt hingegen wird der gesamte
Materialbedarf auf Tastendruck sofort detail-
liert sichtbar®, freut sich Katja Stahn.
Dauerte die Bedarfsrechnung frither eine
Woche, kann sie heute dank PPS-System
an elnem einzigen Tag erledigt werden. Bei
Folgeauftragen lber eine bereits hergestell-
te Sondermaschine fiihren die dokurmentier-
ten Erfahrungswerte zu einer gigantischen
Zeitersparnis. ,Ohne BIOS-2000 miissten
wir jedes Mal wieder von vorne anfangen®,
erklart Firmeninhaber Christoph Bohmer.
Steht der Rohteilbedarf fest, erzeugt das
System Anfragen an verschiedene Lieferan-
ten. Aus den eingehenden Angeboten wird
das ginstigste ausgesucht und ein Bestell-
vorgang Gber Zukaufteile oder Rohmaterial
ausgeldst, Dabei dbernimmt die Software
die Daten aus der Anfrage direkt in die Be-
stellung.

Das integrierte Fertigungssteuerungsmodul
DAVOS begleitet nun den Produktionslauf
und sorgt dabei fiir eine optimale Koordina-
tion zwischen Mensch, Maschine und Mate-
rial. Im Fertigungsauftrag werden Maschi-
nenbelegung, Materialbeschaffung sowie
Kosten transparent. Gehen Waren in, wer-
den deren Preise direkt auf das jeweilige
Projekt verbucht und damit gleich in die Kal-
kulation aufgenommen. Stets informiert das
System Ober den aktuellen Stand von Mate-
rial-, Lohn- und Maschinenkosten. Auch
iber samtliche Liefertermine behalt der Pla-
ner Uberblick. Ist eine Lieferung Uberfallig,
lbst das PPS-System automatisch eine
Mahnung aus. Diese und andere Dokumen-
te lassen sich wahlweise mit integrierten
Formularmasken oder mit verknipften Text-
verarbeitungsprogrammen wie Word erstel-
len. Eine nahtlose Faxanbindung gewahr-
leistet dabei deren schnelle und aufwands-
minimierte Versendung.

Geht es nun an die Fertigung der mitunter
hochkomplexen Teile, tritt das CAM-System
Geovision auf den Plan. Elf teure Bearbei-
tungszentren miissen fehlerfrei und ohne
Ausfall laufen, um eine maximale Wert-
schépfung zu gewdhrleisten. Da Béhmer
liberwiegend Einzelteile und Kleinserien
produziert, sind schnell und sicher NC-Pro-
gramme zu generieren, um rentabel zu blei-
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ben. ,Mussten wir ven Hand program-
mieren, wirde der Aufwand den Zeit-
und Kostenrahmen sprengen”, erklart
Geschéftsfihrer und Firmengriinder
Christoph Béhmer. Geovision automati-
siert die Programmierung von Frés- und
Drehteilen auf besonders effiziente
Weise. In Windeseile lassen sich filigra-
ne Werkstlickkonturen am PC erstellen,
Ausgefeilte Geometrietools wie der in-
tegrierte Sketcher machen's méglich.
Ebensounkompliziert konnen (ber pas-
sende Schnittstellen wie DXF, IGES,
STL oder STEP auch Konturziige naht-
los aus CAD-Systemen geladen wer-
den. Dies gilt fir das im Hause einge-
setzte AutoCAD genauso wie fir alle
anderen gangigen CAD-Systeme, aus
denen sich Fremddaten far Lohnferti-
gungsteile problemlos einlesen lassen.
Schnell findet der Programmierer dber
eine dbersichtliche Auswahl- und Filter-
maske die jeweils geeigneten Bearbei-
tungswerkzeuge. Die Schnittstellenan-
bindung zu WinTOOL erméglicht den
sofortigen Wechsel in das Werkzeug-
verwaltungssystem, Ist das Werkzeug
definiert, hilft Geovision, die Bearbei-
tungsstrategie, wie etwa Schruppen
oder Schlichten unter Einbeziehung op-
timaler Schnittwerte festzulegen. Die
Software berechnet die Ubergénge und
trimmt die Kontur automatisch. So kann
die Firma Bohmer selbst kompliziertes-
te Werkstiicke schnell und einfach pro-
grammieren. Dabei kommt auch die
Kontrolle nicht zu kurz. Die grafische
3D-Simulation  hilft, Kollisionen und
Hinterschnitte zu vermeiden. Hochste
Prozesssicherheit und prizise Ferti-
gungsergebnisse sind gewahrieistet.
Ein wichtiger Aspekt flr Béhmer, zumal
das Fertigungsspektrum  zahlreiche
hochkomplexe und bis zu finf Tonnen
schwere GroBteile umfasst.

Aus dem errechneten Quellprogramm
generiert der Postprozessor nun ein op-
timales NC-Programm flr die jeweilige
Maschinensteuerung. ,Den Postpro-
zessor haben wir in enger Zusammen-
arbeit mit der Firma GeoVision speziell
an unsere Bedlrinisse angepasst”, be-
statigt Christoph Bohmer. So arbeiten
die NC-Programme auf allen angewahi-
ten Steuerungen reibungslos. Und das
chne zeitaufwindiges Macheditieren.
Spezielle Funktionen, Zyklen und Ei-
genheiten der bei Bihmer eingesetzten
Bearbeitungszentren lassen sich opti-
mal nutzen.

Geovision unterstitzt insbesondere dif-
fizile Bearbeitungsverfahren, wie sie bei
Béhmer zur prazisen und rationellen
Fertigung der komplexen Teile Anwen-
dung finden: So lasst sich etwa eine
gleichzeitige Pendel-Komplettbearbai-
tung von drei Werkstlcken an vertika-
len 4-Achs-Frasmaschinen problemlos

76

realisieren,  Effiziente Mehrseitenbear-
beitung ohne aufwandiges Umspannen
ist heute eine wichtige Voraussetzung
flr eine zeitsparende und rentable Fer-
figung", betont Bohmer. Uberdies las-
sen sich mit GEQVISION einmal pro-
grammierte Teile leicht vervielfaltigen:
Hierflir werden Werkstiicke auf dem
Spannwiirfel mehrfach positioniert. Das
System bezieht dann automatisch alle
Koordinaten auf den neuen Mullpunkt.
Mit wenigen Befehlen lassen sich nach
Verfahrwegen und Werkzeugwechseln
optimierte Programme selbst fiir sehr
komplexe Aufspannsituationen erzeu-
gen. So wird simultanes Frasen von bis
zu zehn auf Horizontalmaschinen posi-
tionierten Teilen zur Fertigungsroutine.
Mit Geovision lassen sich derartige Be-
arbeitungsmethoden ohne groBen Auf-
wand programmieren. So konnen wir
unsere Teile auf teuren Anlagen wirt-
schaftlich herstellen®, bestatigt der Ge-
schaftsfilhrer.

Besonders wichtig flr einen Metallferti-
gungsbetrieb wie Béhmer ist die hohe
Flexibilitit des CAM-Systems. Die aus
den Konturdaten erzeugten Quellcodes
sind zunachst maschinenneutral und
lassen sich daher leicht variieren. Steht
ein bestimmies Bearbeitungszentrum
einmal nicht zur Verflgung, wird einfach
eine andere Maschine ausgewsahlit, der
Postprozessorlauf gestartet und das
Programm dObertragen. Die maschi-
nenunabhangige Programmierung ga-
rantiert uns sine flexiblere Fertigung”,
freut sich der Firmeninhaber,

Managt Geovision die maschinelle Be-
arbeitung der Metallteile in der Werk-
statt, hat BIOS-2000 den mit der Ferti-
gung der zahlreichen Einzelteile und
Kleinstserien verbundenen Planungs-
und Organisationsaufwand voll im Griff.

LBIOS-2000 sorg! filr einen durchgdngigen
inrmarbetrigtiichen Datenfiuss®, freut sich
AV-Laiterin Katia Stihn.

Werden komplexe Teile erneut herge-
stellt, greift der Mitarbeiter auf archivier-
te Planwerte zuriick. Auf Knopfdruck
wird die gesamte Teilehistorie sichtbar.
An welchen Maschinen wurde das je-
weilige Bautell wie lange bearbeitet?
Doch auch bei der Erstfertigung eines
bestimmten Teils sorgt das PPS-Sys-
term flr enorme Zeitersparnis. Dann
zieht der Planer Standardauftrage her-
an und passt diese einfach an. BIOS-
2000 dokumentiert und archiviert alle
Fertigungsdaten. Ein integrierter Vie-
wer zeigt auf Wunsch samtliche abge-
speicherten produktionsbezogenen In-
formationen an. Es geniigt, eine Artikel-
nummer einzugeben und sofort werden
dazugehdrige CAD-Zeichnungen, Auf-
spannskizzen, Werkzeugdaten, Prii-
plane und sonstige Dokumente sichi-
bar. Frilher musste ich oft ins Archiv
laufen und Ordner wélzen®, erinnert
sich Katja Stihn. Heute kann ich jedes
gewiinschte Dokument am Bildschirm
aufrufen und gleich ausdrucken.”

Das PPS-System macht's maglich: Auf
Knopfdruck stehen alle Kunden- und Lie-

ferantendaten bereit.
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Komplexe Strategien wie die simuf-
fane, vertikale Bearbeitung von
mehreran Werksilicken lassen sich
mit Geovision problemios realisie-
refn.

BIOS-2000 optimiert bei Bohmer
nicht nur die Arbeitsvorberaitung
und Fertigungsplanung. Auch
Module fir Materialwirtschaft,
Buchhaltung, Faktura, Vor- und
Machkalkulation sowie Maschi-
nen- und Betriebsdatenerfas-
sung sorgen flr eine transparen-
te und durchgangige Organisa-
tion des gesamten betrieblichen
Geschehens. Dabei lie sich die
Software auch flexibel an spe-
ziglle Anforderungen anpassen.
Eine Maschinenbaustiickliste,
ein Programm fir monatliche
Kostenauswertungen sowia aine
Kaufteiliste zahlen zu den
Sonderanfertigungen fir die Fir-
ma Béhmer. ,GeoVision hatte fir
unsere Sonderwiinsche stets ein
offenes Ohr*, bestatigt Christoph
Béhmer. Besonders wichtig fir
den Mittelstandler ist die Mehr-
mandantenfahigkeit des PPS-
Systems. Obwohl eine Betriebs-
aufspaltung zwischen der Ma-
schinenbau Bdhmer GmbH und
dem Besitzunternehmen be-
steht, erméglicht BIOS-2000 ei-
ne nach den beiden Mandanten
getrennte  Informationsverwal-
tung. ,Damit konnen wir inner-
halb eines Systems samtliche
Geschaftsvorgange der jeweili-
gen Rechtsform zuordnen®, er-
klart der Firmeninhaber.
Resiimee:

.Die Implementierung von BIOS-
2000 und Geovision ist eine loh-
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nende Investition" weild Christoph Béhmer. Den Verwaltungs-
aufwand konnte er drastisch reduzieren und damit Kosten sen-
ken. Zeiteinsparungen bei der NC-Programmierung steigerten
deutlich die Produktivitat des Mittelsténdlers. So konnte die Fir-
ma Bohmer dank der Softwaresysteme ihren Umsatz ohne Per-
sonalerweiterung verdreifachen. ,Der Einsatz von Geovision
und BIOS-2000 hilft uns, die Stabilitdt und die Zukunft unseres
Unternehmens zu sichern®, resiimiert der Geschafisfihrer. :
V]
www.boehmer-maschinenbau.de
www.geovision.de
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