Wasser

auf die Muhlen...

Bayerischer Spezialist fiir Zerkleinerungsmaschi-

nen setzt auf 3D-CAM-System Esprit, verkirzt
damit die Durchlaufzeiten und spart Kosten

Ein Muhfengehduse
flir Zerklginarungs-
maschinen - gefertigt

it Esprit

Als Anbieter von Maschinen und Systemen fiir die mechanische
Verfahrenstechnik und fiir die Kunststoffverarbeitung genieBt
die Hosokawa Alpine Aktiengesellschaft weltweit einen hervor-
ragenden Ruf. Die hohen Anspriiche an Qualitat, Liefertreue und
Service erfiillt die Firma durch modernste Technolegie in allen
Bereichen des Unternehmens. So baut das in Augsburg ansas-
sige Werk seit 1987 auf Produkte der DLoG GmbH, Olching, und

setzt deren Programmiersystem Quadro NC sowie das DNC-

System Quadro DNeT mit DNeT-Stationen erfolgreich ein. Seit
Mai diesen Jahres optimiert nun auch das 3D-CAM-System
Esprit die Fertigungsprozesse beim schwabischen Maschinen-

bauer. Esprit sorgt dort fiir die rasche Erstellung der NC-
Programme und dank perfekter grafischer Simulation fiir
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prazise Fertigungsergebnisse.
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Die Geschichte des Traditionsunter-
nehmens Alpine reicht bis ins letzte
Jahrhundert zurick. Ausgangspunkt
war eine kleine mechanische Werkstatt
zur Werkzeugherstellung, mit der der
Eizsendreher Otto Helzhauer im Jahre
1898 den Grundstein fir das heutige
Unternehmen von Welirang legte. Nach
dem Umzug in den Augsburger Stadtteil
Goggingen baute Holzhéduer, der auch
als Konstrukieur der ersten Motor-Drai-
sine gilt, zusammen mit einer Beleg-
schaft von etwa 30 Mann die erste Uni-
versalmiihle vom Typ "Perplex”. So be-
gann die Produktion von Feinzerkleine-
rungsmaschinen auf dem Areal, auf
dem Alping auch hundert Jahre spéater
noch ihre Produkte fertigt — und zwar
fast alle Bautelle, die fir die Montage
der Maschinen bendtigt werden, im ei-
genen Haus. So gibt es Abteilungen flr
die Blech- und Stahlbearbeitung sowie
fiir die Fertigung von Dreh- und Frastei-
len. Dabei kommen 18 CNC-Maschinen
zum Einsatz.

Zur Optimierung seiner Fertigungspro-
zesse nutzt der Betrieb bereits seit 1987
bewdhrte Systemldsungen wvon der
DLoG GmbH, Olching, dem Speziali-
sten flir computerintegrierte Feartigung.
Wahrend das CAM-System Cuadro NC
fir die reibungslose 2D-Programmie-
rung der Frasmaschinen sorgt, gewahr-
leistet das DMC-Systermn Quadro DMNeT
in VMerbindung mit 16 DNeT-Stationen
den durchgingigen Programmdaten-
transfer vom Programmierblro zu den
MNC-Maschinen, \Wir hatten mit DLoG
immer gute Karten", bestatigt Reinhard
Wagner, Leiter der MC-Programmie-
rung bei Alping.

Da die zu fertigenden Bauteile immaer
komplexer wurden und zunehmend
Freiformflachen aufwiesen, reichte ein
2D-System zur Erzeugung optimaler
Frasprogramme for das gesamte Teile-
spektrum nicht mehr aus. Um 30-Daten
direkt aus CAD-Systemen wie Solid
Works oder Pro/Engineer Gbernehmen
zu kdnnen, entschied man sich, ein 3D-
CAM-System anzuschaffen. Der an-
fangliche Einsatz eines sehr komple-
xen, DOS-basierten Systems fuhrte
nicht zur erwinschten Zufriedenheit,
JLange Einarbeitungszeiten und gerin-
ge Benutzerfreundlichkeit entsprachen
nicht unserem Anforderungsprofil for
ein 3D-CAM-System”, erinnert sich
Reinhard Wagner. So machte sich der
Chefprogrammierer zusammen mit Be-
triebsleiter Siegfried Wolf auf die Suche
nach einer gesigneten Alternative.  Auf
dar Systems in Minchen haben wir uns
mit unserem Problem an verschiedene
Firmen gewandi. Anhand von mitge-
brachten Teilen demonstrierten wir un-
sere Anforderungen an ein 3D-CAM-
System", so Wagner. Am Stand des Ol-
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Chefprogrammierer Reinhard Wagner: ,Mit §

Esprit gelangen wir schnell zu lauffahigen NC-
Programmen.”

Ein Untermeh-
man von Well-
rang: g Ho-
sokawa Alpine
Aktiengesell-
schaft

chinger Systemhauses wurden sie end-
lich findig. .Die von DLoG angebotane
Lisung entsprach unseren Vorstellun-
gen in punkto Benutzerfreundlichkeit”,
erinnert sich der Programmierer,

Nach den positiven Erfahrungen mit
den bisher gingesetzten Diog-Produk-
ten entschied man sich bei Alpine, in
das 30-CAM-System Esprit zu investie-
ren. Im Mai diesen Jahres wurde es in-
stalliert, und schnell zeigten sich die
Vorzige der neuen CAM-Software.

JFriher mussten wir geometrische For-
men aufwandig von Hand berechnen,
um 30-Teile programmieren zu kénnen,
Die mathematischen Operationen zur
Berechnung von vergleichsweise einfa-
chen 3D-Teilen nahmen schon mehrere
Tage Zeit in Anspruch”, erinnert sich
Wagner. Bauteile von hoher Komple-
xitat, wie sie heute bei Alpine gefertigt
werden, hatten damals einen nicht zu
bewaltigenden  Programmieraufwand
verursacht. Durch die Einflhrung von
Esprit wurde man den Anforderungen,
die ein immer komplexeres Teilespek-

trum an die Programmierung stellt, ge-
recht.

Heute wird von einem zu fertigenden
3D-Teil ein Volumenmaodell erstellt, des-
sen Daten einfach in Esprit eingelesen
werden. Dank der nahtlosen Anbindung
an samtliche gangigen CAD-Systeme
konnan sowohl fremde als auch be-
triebsinterne Konstruktionsdaten prob-
lemlos in das System geladen werden,
Da beiAlpine mit Solid Works gearbeitet
wird, profitieren die Programmierer be-
sonders von der durchgangigen Kom-
patibilitat ihrer 3D-CAM-Losung.  Mit

5 ]

r Geht es noch besser? Klar.

EMO Hannover
12.09. - 192.09.01
Halle 14, Stand A70

Euromold Frankfurt
28.11. -01.12.01
Halle 8, F113

www.mastercam.de

- Mastercam

InterCAM-Deutschland - Bleichstralfe 43b - 33175 Bad Lippspringe - Tel: 05252/93 42 00 Fax: 05252/93 42 01 - info@mastercam . da
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: : Esprit kinnen wir ochne Konvertierung
Firmenportrait DLoG GmbH Daten aus Solid Works dbemehmen”,

Die 1985 gegrindete DLoG GmbH in
Olching bei Minchen z&hlt in
Deutschland zu den fihrenden An-
bietern computerintegrierter Losun-
gen fir die betriebliche Arbeitsorga-
nisation und -vorberaitung, Produkti-
on, Qualitatskontrolle und Logistik.
Zum Leistungsangebot gehort die
Entwicklung und Pflege richtungs-
weisender Standardprodukte eben-
so wie die Durchfuhrung von Projek-
ten. Die vollstandigen Dienstleitun-
gender DLoG GmbH umfassen kom-
petente Betreuung und Beratung des
Kunden genauso wie Installation,
Service und Schulung. Dariiber hin-
aus werden mit verschiedenan Part-
nerprodukien integrierte Losungen
betrieblicher Aufgabenstellungen of-
fariart.

Komplizierte Frasoperationen sind
Ieain Probiem fir Esprit

102

freut sich Reinhard Wagner. Damit ent-
fallt das lastige und zeitraubende Um-
wandeln der Daten in Zwischenformate,
was zudem Kosten spart. Da Alpine in-
dividuell nach Kundenwiinschen fertigt,
missen auch vom Auftraggeber zur
Verfiigung gestellte Teiledaten aus an-
deren CAD-Systemen berlcksichtigt
werden, So kbnnen beispielsweise Da-
ten aus Pro/Engineer problemlos dber
die Schnittstelle STEF in das System
Ubermommen werden. Der NURES-ba-
sierte  Flachenmodellierer ermoglicht
die exakte Beschreibung von Freiform-
flichen und unterstitzt so den Entwurf
jedes nur denkbaran Teiles. Auf dieser
Grundlage kann der Programmierer

schnelle und prazise Bearbeitungsgan-
ge an Modellen jeglicher Geometrie und
Topologie erstallen.

Esprit visualisiert Volumenieile
wahrend des gesamten Zerspanungs-
vorgangs. Durch die perfekte grafische
Simulation kénnen drohende Bearbei-
tungsfehler im Vorfeld erkannt und so-
fort eliminiert werden. Erweist sich an-
hand der Simulation die gewahite Bear-
beitungsstrategie als unzureichend,
kann diese angepasst werden, um opfi-
male Frasergebnisse zu erzielen. Da
bei Alpine sehr teure Rohmaterialien
wie etwa VA- und Mangan-Chrom-Le-
gierungen verwendet werden, ist eine
hohe Fertigungsqualitat besonders
wichtig. ,Bei Kosten von bis zu 18.000
Mark pro Rohteil vermittelt eine sichere
und zuverlassige Simulation ein beruhi-
gendes Gefohl®, bestatigt Chefpro-
grammierer Wagner. Zudem werden
durch die Simulation Einfahrzeiten an
der Maschine eingespart, was die
Durchlaufzeiten verkirzt und die Rist-
kostenverringert.

SchlieBlich wandelt der Postprozessor
die erzeugten Algorithmen in das jewsi-
lige Maschinenfarmat um und generiert
ein lauffahiges NC-Programm. Dieses
Ubertrigt das DMNC-System an die
Steuerung der CNG und schon kann die
Fertigung der Teile beginnen. ,Friiher
dauerte die Programmierung eines ein-
fachen 3D-Teiles drei bis vier Tage.
Heaute kommen wir dank Esprit mit einer
durchschnittlichen Programmierzeit
won einem halben Tag aus”, freut sich
Reinhard Wagner. Dies bedeutet eine
enorme Erleichterung, zumal bei Alpine
bis zu sieben hochkomplexe Teile pro
Woche neu programmiert werden mils-
sen. Vor allem zur Fertigung von Ma-
schinen fir die Kunststofftechnik — wie
etwa Folienblasanlagen — werden Bau-
teile mit vielen glatten, sanften Ubar-
gangen, also mit zahlreichen Freiform-
flachen bendtigt. ,Die Programmigrung
dieser komplizierten Teile ist nur mit ei-
nem gut funktionierenden 30-CAM-
Sys-tem wie Espritmaglich”, so Wagner,
Ein weiterer Pluspunkt ist die leichte Be-
dienbarkeit, Das System wurde als rei-
ne Windows-Applikation programmiert,
so dass der Anwender alle Befehle
schnell (ber eine Standardmenileiste,
die den bekannten Windows-Konven-
tionen entspricht, aufrufen kann. Intelli-
gent eingesetzte Symbole sowie Drag-
and-Drop-Funktionalitat erleichtern die
Arbeit ebenso wie viele automatisierte
Funktionen, Die assoziative CAD-An-
bindung aktualisiet wvon selbst die
Werkzeugbahnen an einem Objekt, so-
fern das Modell in der Konstruktion
gedndert wurde. AuBerdem ziehl das
System Informationen aus NC-Pro-
grammen und Originalkonstruktionen,
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BeiAipine allerorten
im Einsatz: OMNeT Sta-
tionen von DLoG

um sie in Zukunft wieder zu verwenden.
Die modermne grafische Benutzerober-
flache filhrt den Anwender mit verstind-
lichen Eingabeaufforderungen, logi-
schen Dialogboxen und kontextsensiti-
ven Menis zlgig zum lauffahigen NC-
Programm.

«verglichen mit unserem Vorgangersys-
temn ist Esprit entschieden einfacher zu
handhaben", bestatigt Reinhard Wag-
ner. ,Die transparente Windows-Ober-
flache garantiert héchste Bediener-
freundlichkeit. Schnelle Erernbarkeit
und kurze Einarbeitungszeiten fhren
zu raschen Erfolgserlebnissen und wir-
ken sich positiv auf die Motivation der
Mitarbeiter aus", freut sich der Fach-
mann. Der NC-Programmigrer Rudolf
Gillner, der noch keinerlei Erfahrung in
der Programmierung von 30-Konturen
besal3, konnte bereits nach einer
zweitdgigen Schulung perfekt mit dem
System umgehen.

Wit der Implementierung von Esprit er-
reichte Alpine eine einheitliche System-
struktur. Im Zusammenspiel mit dem
CAM-System Quadro NC und dem

Support stehen uns bei der Firma D
knmpeteMaAnsprechpaﬁnarzu Verft
gung”, bestatigt Reinhard ! 5
war nach einem ,Plattenicrash®, der
einiger Zeit samtliche 16 CNC- ma
nen lahm legte, umgehend ein D
Techniker zur Stelle, der den Sch:
schnell behob und damit lange Stand
zeiten und Produktionsausfalle zu
meiden half,

Bisher sind bei der Firma Alpine m _
beitsplatze mit Esprit ausgerfistet. Auf-
grund der guten Erfahrungen soll in ab-
sehbarer Zukunft ein weiterer hinzu-
kommen. GroBe Innovationsspringe
und ein immer komplexeres Tellespak-
trum zwingen uns, zu reagieren. Mit
Esprit sind wir auf die wachsenden An-
forderungen des Marktes bestens vor-
bereitet”, resimiert Betriebsleiter Sieg-
fried Wolf.

DMNC-System Quadro DNeT ist ein kom- V]
patibler und durchgangiger Datenfluss
gewahrleistet. Fir den technischen

Firmenportrait Hosokawa Alpine Aktiengesellschaft

1987 in die japanische Hosokawa Micron Corporation eingegliedert, bietet die Fir-
ma Alpine heute ein breites Leistungsspektrum, Neben modarmen Folienblasan-
lagen zur Herstellung hochwertiger Kunststoffprodukte hat sich das Unterneh-
men auf die Konstruktion und Fertigung von Maschinen fiir die mechanische Var-
fahrenstechnik spezialisiert. 540 Mitarbeiter planen und bauen Zerkleinerungs-
maschinen fiir die pharmazeutische Industrie, den Chemie- sowie den Nahrungs-
mittelsektar. Anlagen zum Vermahlen von Tonerpulver und Mineralmehlen
gehdren ebenso zum Produkisortiment wie Industriegewiirzmiihlen, Recycling-
maschinen und zahlreiche weitere Mahl- und Zerkleinerungsgerate flir unter-
schiedlichste Branchen. Bei einem Jahresumsatz von 170 Millionen Mark belie-
fert Alpine Markie weltweit. So zahlen Chemie- und Pharmaunternehmen wie
BASF, Merck und Movartis sowie Konzerne wie Osram, AGFA und XEROX zu den
zufriedenen Kunden.

Individuelle und auf kundenspezifische Wiinsche zugeschnittene Leistungen bil-
den das Erfolgsrezept. So liefert das Unternehmen Anlagen von der Projektierung
bis zur schliisselfertigen Errichtung und erstellt obendrein auch individualle und
umfassende Engineering-Konzepte. Terminplanung, Terminkontrolle, Lieferung
sowie Montage der Maschinen und Ausristungen, Uberwachung und Keordinati-
on der Arbeiten auf der Baustelle bis hin zur Inbetriebnahme und Ubergabe an
den Kunden zéhlen zum Leistungspaket der Firma.

Tiefbohren
und Frasen

mit IXION und AUERBACH

www.ixion.de
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